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PREMESSA 


La maggior parte delle verifiche contenute in questo manuale vengono effettua - 
te in condizioni di macchina non alimentata (cordone di alimentazione scollega 
to) e i cinematismi in posizione di riposo. 

Quando è necessario effettuare verifiche in condizioni diverse da quelle su ci- 
tate, verranno di volta in volta descritte le manovre macchina da fare relative 
a ogni verifica. 


Nota. Il punto di intervento per realizzare l'obbiettivo desiderato viene per o 


gni verifica indicato con 


LL 


INDICE DELLE VERIFICHE 


ALBERO PRINCIPALE E POSIZIONE CAMME 


- Posizione assiale della camma dello spaziatore .......... 0 pag. 


= Posizione assiale della camma di SCPItTAPA iui svii tesi alinea i 
= Posizione assiale dell'albero principale. rivederci nie nina ti 
- Posizione assiale della camma del trasporto... ti 


- Posizione assiale della camma dei servizi .. LL... CERI I di 


. INTERRUTTORE - CINGHIE DI TRASMISSIONE 


= Cemando interruttore ss va asini gg CR ARRE eeri pag. 


- Tensione della cinghia di trasmissione dell'albero principale ....... dà 


- Tensione della cinghia di trasmissione del motore ........... 0000 x 


CICLO DI SCRITTURA - TRASPORTO 


- Aggancio dei dentini di scrittura sulla bandiera ............00 0000 x 


- nllezza:del':giruppe» della tastiotà visivi baie ras iosa ni cea zaa Ù 
- Posizione del telaio di bloccaggio levo tasti susan toga arena Ù 
= Sgancio.del:cielo-di serittàra ‘css nisi tolsa volle vanta DEA i 
- Posizione del pattirio per la camma di scrittura .......0..0000 000 ù 


Posizione angolare della bandiera comando scrittura Ùù 
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- Massima rotazione della bandiera comando scrittura di 
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Scorrimento della piastra portamartelletti.;s13:+s0ds re vraia iii da 


Ancoraggio del PULLO si cssesia selatana CRTEATE TNA PERFTROA ERA i 


- Comando piastra portamartelletti in maiuscolo ........ LL Ò 


- Tangenza dei caratteri in maiuscolo di 


e e e 0 o 0 e 0 e e 0 e e 0 0 a 0s 0 © è se e e e se 0 e 
è ® 0 0 e o è o e c 0 e 0 so e 0è0 0 »s 
e e e c o e 0 0 è è e 0 a se è 0 e e 0 09 0s è e s 0 e s s 0 è. 


+ o e e e 0 e e e s 0 ec 0 0s e 0 0 ec 0 s 


= Forza di battuta ® 0 00 00 0 e ; è, 


Unifenmità.d'impressiohe > an aseiiai ie4sb at isa nei Dea È 


Posizione del telaio porta molle regolatocco ......L0 000 d 


Bloccaggio della scrittura all'abbassamento contemporaneo dei due " 
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Altezza del.euscinetto poggiamartelletti suc vas ienc ritieni sani pag. 
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= Bloccaggio della scrittura nei cicli di servizio «sus s ssi ssiosii:i esi pag. 


SERVIZI NASTRO 


c'GODANdO AVAnzane ilo NAStro: ss'ard base Riina e pag. 


- Comando sollevamento nas i vidi eni Tei 
«ian inento del nastro: di POLGNGa vas enti id prada 


> Riawvolgimenio del masters di PODISne.s0s sia ela 


CREMAGLIERE - GUIDA MOBILE - GUIDA FISSA - MOLLA DI CARICA 


- Fasatura della cremagliera dello scappamento ........ LL pag. 
- Fasatura della cremagliera dei marginatori s......000 000 
"-Paisaturo-dello, barra Dont. SI0paarigna iii aa teri 
- Accoppiamento guida mobile - guida fissa LL... 00000 


+terica della mella tracarnello csc sd 4400 IO RTRITRI 


SCAPPAMENTO «È& SPAZIATORE 


- Posizione del gancio controllo della manovella dello scappamento ..pag. 
- Esclusione del dente dello scappamento nei cicli di scrittura ....... 
- Posizione del gancio bloccaggio scappamento per tasti morti ...... 
- Posizione angolare della manovella dello scappamento ... 


- Posizione del tampone ammortizzatore del cinematico dello spazia 
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- Esclusione del dente dello scappamento nei cicli di barra spazia 
PICO: sudata VARIA ICROM PRA 


RITORNO DE UN PASSO E DI MEZZO PASSO 


- Sgancio innesto camma servizi da tasto ritorno di un passo ........ pag. 
. . . . " 
« Ritorno di un passo uella guida mobiles 430% pavia iaia 
- è . . . . . LI 
- Sgancio innesto camma servizi da tasto ritorno di mezzo passo ..... 
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- Posizione della leva di scappamento per scrittura con tasto del ri- 


terno: di mezzo passo Abbas sal ja ss sso idrici PEIRCE pag. 


- Ritorno di mezzo passo della guida mobile ............ 0000000 li 


- Bloccaggio del ritorno di un passo e del mezzo passo della guida mo- 
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- Riattivazione tastiera da parte del tasto di ritorno di un passo ....." 


- Bloccaggio dello scappamento nei cicli di ritorno di un passo e del 
MEZZO PASSO dra STES ir line eli - 


MARGINATORI E ALBERO DEL LIBERO 


- Posizione dei tiranti orizzontali rispetto alla barra universale ..... pag. 


- Sgancio dell'innesto dei servizi da parte del tasto liberamargine ... 
8 p 


- Sgancio dell'innesto della camma dei servizi da parte del tasto im- 
postatore dei marginatori " 
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- Ricarica dell'innesto della camma servizi in un ciclo di impostazione 
mMarolae: ss za Lernia ee dia parare ear a Re bg 
+ Parallelismo dell'albero del libero i, usi une aeree ei ara i 
- Posizione angolare dell'albero del libero ..........0 0000000 “ 
- Posizione della piastrina fissa del margine sinistro ............... " 
- Posizione della piastrina fissa del margine destro ............... i 
- Costante a capo di 
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- Bloccaggio di fine riga di 


0 s è 0 oe 0 6 o e 0 0 e e © 0 o è e s e o ® e e e e o e Ss ss s 0 e s e e e e s s o» 


- Posizione della piastrina arresto albero del libero ...........0.00. se 


EXPRESS - MARGIN 


- Posizione del tirante orizzontale del tasto Express - margin 
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- Sgancio dell'innesto della camma dei servizi da parte del tasto 
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- Posizione della squadretta controllo sgancio del tasto Express - 
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- Comando chiusura frizione tiracarrello comandata dal tasto 
Express - margin ni 
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INTERLINEA E RITORNO CARRELLO 


«= Ingresso del dente comando interlinea sulla ruota dell'interlinea ..pag. 1.53 


=. Posizione di lavoro del dente dell'imerlinca sso cessi ci sini n 1.54 
= PIOCGSSRIO INTCIETINGA sorsero bile ribelli dei ti ds 
- Posizione della piastrina comando ritorno carrello ................ * . +56 
- Predisposizione comando piastrina ritorno carrello ......... ARA e 
- Posizione della piastra comando chiusura frizione tiracarrello ..... "1.56 
- Esclusione del dente dello scappamento nei cicli di ritorno carrello. "1.57 
- Posizione del telaio esclusione dente dello scappamento nei cicli di 

EMOFNO CIPPeLlo suo dude la nei Lettini Mi ae 
= Sgancio: del'Tierno Carrello ur ces suse DOSE LA IAA LI are N 1659 
INCOLONNATORE E TABULATORE 
- Posizione del tirante orizzontale dell'incolonnatore ............... cs . x 0G 
-:Sgancio dell'innesto della camma dei servizi da parte della barra in 

COlONNaAtrice 2,10% PETIT LIO E CSF EI PO CITE RR VETTE " 1.61-1.62 


- Sgancio dell'innesto della camma dei servizi da parte del tasto annul 


latore SfoD*.sudues TICCERITSRE TTI CI VEC TERI A IVECO OTTO È 63 
« Amnmnallamento: degli stop del tabulatore ‘i3 i cusriscaii canini dà 64 
- Esclusione del dentino dello scappamento in tabulazione ........... A 65 
- Rientro dente scappamento a fine tabulazione LL... 00tet paste 66 


- Posizione del telaio comando sgancio innesto della camma dei servizi 
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(6) Comando interruttore 
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(6) Portare la manopola dell'interruttore in posizione "O". 
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(7) Tensione della cinghia di trasmissione dell'albero principale 


(8) Tensione della cinghia di trasmissione del motore 


Cinghia albero principale 


Cinghia motore i 


Nota - Le regolazioni devono essere eseguite nell'ordine 8] 
La massima silenziosità si ottiene lasciando le cinghie leggermente 
lente. Verificare guanto detto mettendo in moto il motore. 
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(9) Altezza del cuscinetto poggiamartelletti 


(10) Aggancio dei dentini di scrittura sulla bandiera 


- Piastra portamartelletti in posizione di maiuscolo. = 


Nota. — La luce deve essere verificata abbassando alcuni tasti alle estre- 
mita e al centro. 
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(11) Altezza del gruppo della tastiera 


Nota 


CIÒ 


- La condizione deve essere realizzata per tutti i tasti agendo sul la- 


to destro e sul lato sinistro del gruppo della tastiera. 
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(EDS Posizione del telaio di bloccaggio leve tasti 


(12) Con interruttore in posizione "0". 
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(14) Posizione del pattino per la camma di scrittura 
(15) Posizione angolare della bandiera comando scrittura 


(16) Massima rotazione della bandiera comando scrittura 
i oollile I Votazione della vandiera comando seritturao 


(16) Avviare un ciclo di scrittura e ruotare a mano l'albero principale. 
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(17) Scorrimento della piastra portamartelletti 


libertà di scorrimento 


(7) 


(17) Con la piastra portamartelletti in posizione di minuscolo verificare 
spingendo a mano la piastra stessa verso il basso. 


Nota - Nel caso in cui si debba intervenire è necessario svitare le due 
viti V. Ottenuta la condizione voluta bloccare nuovamente le viti. 
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(13 19) Ancoraggio del rullo 


sicuro contatto 


(18) 


ISIDE (19) 


(18 - 19) Gli obbiettivi devono essere verificati sul lato destro e sul lato si- 
nistro. 
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(20) Comando piastra portamartelletti in maiuscolo 


- Portare la piastra portamartelletti in maiuscolo. 
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(21) Tangenza dei caratteri in maiuscolo 


(22) Allineamento tra i caratteri maiuscoli e minuscoli 
CLitliceni etto LIa L cdi dileri maluscoll e minuscoll 


(21) - Macchina alimentata, e interruttore in posizione "1". 
- Portare la piastra portamartelletti in maiuscolo. 
- Abbassare uno ad uno tutti i tasti; i caratteri devono avere la mede si 
ma inchiostrazione sull'intera altezza (tangenza). 


(22) - Con la piastra portamartelletti in posizione alternata (maiuscolo - mi- 
nuscolo) abbassare più volte il tasto e verificare l'allinemento co 
me sotto indicato 


Hh Hh HhHh LL_iL La _— Allineamento (maiuscolo - mi- 
nuscolo) 


Nota - Gli obbiettivi (X - Y) si possono verificare solo se l'altezza della gui- 
da fissa e quindi del rullo non è stata modificata. 


(23) Arresti dei martelletti di scrittura 


* | manopola 


Sonda S leggermente 
trattenuta 
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(23) - Portare la manopola in posizione A. 
- Portare il tasto selezione nastro in posizione "neutro" e la piastra por- 
tamartelletti in maiuscolo. 
- Inserire un foglio di carta extra - strong sul rullo. 
- Portare un martelletto al rullo e spingerlo a leggero contatto contro l'ar 
resto della piastra portamartelletti, la sonda di carta S deve risulta 
de re leggermente trattenuta. 


Nota - Gli arresti devono essere verificati al centro e alle estremità del 
rullo. i 
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(23a)Posizione del cinematico della forza di battuta 


(24) Forza di battuta 


(25) Uniformità di impressione 


regolatore di battuta 
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(23a) - Con il regolatore di battuta in posizione 1 verificare il 


contemporaneo posizionamento dei perni P e PI nei ri- 
spettivi vani. 


(24 - 25) - Alimentare la macchina e avviare il motore. 


- Manopola posizione rullo in A e regolatore di battuta in posizione 1. 


- Inserire nel rullo: 
- l foglio di carta "extra - strong" 
- 2 fogli di carta vergatina 
- 2 fogli di carta carbone 
- Con piastra portamartelletti in minuscolo eseguire la scrittura di 
titti i.caratteri. 


(24) - La maggior parte dei caratteri scritti devono essere nitidi e suffi- 
cientemente inchiostrati sia sull'originale che sull'ultima copia. 


(25) - Solo per i caratteri troppo o poco impressi variare il punto di ag- 
gancio della molla antagonista. 


Nota. Gli obbiettivi si raggiungono facendo tra di loro un compromes 
so. 
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(26) Posizione del telaio porta molle regolatocco 


(26) Portare la manopola del regolatocco in posizione "I". 
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(27) Bloccaggio della scrittura all'abbassamento contemporaneo di due tasti 


presa = allo spessore 


manovella M 


(27) Ruotare a mano nel senso della freccia la leva L, avviare un ciclo di serit 


tura e ruotare l'albero principale fino a portare la manovella M a contatto 
della leva L. 


(28) Bloccaggio della scrittura all'abbassamento contemporaneo di due tasti 


manovella M 


regolatore di battuta 


(28) - Alimentare la macchina e avviare il motore. 
- Portare la piastra portamartelletti in posizione di maiuscolo e il regola 
tore di battuta in posizione "4". Abbassare contemporaneamente due ta - 
sti e verificare che la leva L arresti con sicurezza la manovella M, 
verificare anche coi tasti ripetitori. 


Nota - Si deve verificare la stessa condizione con la piastra portamartel_ 
letti in minuscolo e il regolatore di battuta in posizione "1". 
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(29) Bloccaggio della scrittura nei cicli di servizio 


(29) - Avviare un ciclo di servizi e ruotare l'albero principale fino ad ottene - 
re la presa indicata in figura. 
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(30) Comando avanzamento nastro 


mm 0,1+0,3 
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massimo comando 
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(30) - Abbassare un tasto di scrittira e ruotare l'albero principale fino ad 
ottenere il massimo comando della camma. 


Nota - Eseguire la verifica anche sul lato destro. 
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(31 - 32) Comando sollevamento nastro 


L64401 
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(31) - Commutando la leva selezione nastro. 


(32) - Portare la piastra portamartelletti in posizione di "maiuscolo" 
- Portare manualmente al rullo il carattere con il segno "— " (sottolinea). 
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(33) Avanzamento del nastro di politene 


(33) Assicurarsi che il posizionatore P sia sicuramente inserito in un vano 
della ruota. 
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BL) Riavvolgimento del nastro di politene 


sicuro trascinamento 


(34) - Alimentare la macchina e avviare il motore. 
- Eseguire una serie di battute e verificare che il riavvolgimento sulla 
bobina avvenga correttamente. 
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(35) Fasatura della cremagliera dello scappamento 


(36) Fasatura della cremagliera dei marginatori 


(37) Fasatura della barra porta stop 


barra porta stop 


cremagliera 


fianco sinistro guida mobile 
| marginatori 


cremagliera scappamento 


(35-36-37) In caso di intervento verificare le condizioni per tutta la lunghez 
za del carrello. 


Nota - La lettera A indica il primo vano utile della cremagliera e, a se- 
conda del tipo di spaziatura, corrisponde al vano: 
ia n° 8 per la spaziatura di mm 3,14 
n° 10 per le spaziature di mm 2,6 e 1/10" 
n° 11 per la spaziatura di mm 2,3 
n° 12 per la spaziatura 1/12" 
da n° 16 per la spaziatura di mm 1,57 
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(38) Accoppiamento guida mobile - guida fissa 


: Guida mobile 
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(38) La guida mobile deve poter scorrere libera e senza gioco rispetto alla gui 
da fissa per tutta la lunghezza del carrello. 


Nota - In sede di montaggio la guida fissa viene posizionata in modo definitivo 


rispetto ai fianchi della macchina, con appositi giudici e fissata tramite 
le viti V. (In figura sono visibili solo le viti di sinistra). 
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(40) Posizione del gancio controllo manovella dello scappamento 
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(41) Esclusione del dente dello scappamento nei. cicli di scrittura 


(41) - Marginatore di fine riga completamente a destra 


Azionando le leve liberacarrello portare la G. Mobile a fine riga 


e i 


Mantenere manualmente il punto di contatto C 


- Avviare un ciclo di scrittura e ruotare manualmente l'albero prin 
cipale fino a max comando del dito D nel senso della freccia. 
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(42) Posizione del gancio bloccaggio scappamento per tasti morti 


(43) Posizione angolare della manovella dello scappamento 


manovella 
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Fazi Struttura macchina 


(43) Ruotare manualmente la manovella nel senso della freccia. 
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(45) Sgancio innesto camma dello spaziatore 


(45) Premere lentamente la barra spazi. 


son: 


(46) Esclusione del dente dello scappamento nei cicli di barra spaziatrice 


(46. - Marginatore di fine riga completamente a destra 


- Azionando le leve liberacarrello portare la G. Mobile a fine riga 


- Mantenere manualmente il punto di contatto C 


- Avviare un ciclo di scrittura e ruotare manualmente l'albero prin 
cipale fino a max comando del dito D nel senso della freccia. 
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(48) 


Ritorno di un passo della guida mobile 


ANN 


SSL 


Ri 


(48) Premere il tasto di ritorno di un passo e ruotare l'albero principale in 
modo da permettere la rotazione della leva L nel senso della freccia. 


Nota - Per eseguire la verifica è necessario sganciare la molla M. 
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beccano rt ia la itaca 


(49) 


Sgancio innesto camma servizi da tasto ritorno di mezzo passo 


|4 


PO AURA 


(50) Posizione della leva di scappamento per la scrittura con tasto del ritor - 


no di mezzo passo abbassato 


e» 
(50) Ruotare la leva comando scappamento nel senso della freccia fino a quan 
i do il suo profilo B risulti parallelo al profilo A del supporto scappa - 
mento. 
Nota - Gli obbiettivi da ottenere sono diversi a seconda il tipo di carattere 
(passo di scrittura). 
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(51) Ritorno di mezzo passo della guida mobile 


(51) - Alimentare la macchina e avviare il motore. 

- Portare la guida mobile a capo e scrivere una serie di punti con il na 

stro ln posizione "nero". 

- Riportare la guida mobile a capo, abbassare e mantenere abbassato il 
tasto di ritorno di mezzo passo e scrivere una serie di punti con il na 
stro in posizione "rosso". 

Ì punti scritti in rosso devono essere centrati rispetto a quelli neri 
(riquadro 1). 


Nota - La condizione richiesta è quella ideale, ma nel caso in cui scrivendo 
normalmente la guida mobile non si spostasse correttamente è tollera - 
ta ottenere la condizione del riquadro 2. 
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(52) Bloccaggio del ritorno di un passo e del mezzo passo della guida mobile 
nei cicli di servizi 


mm. 0,3 + 0,8 


(52) Ruotare il telaio T nel senso della freccia. 
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(53) Riattivazione tastiera da parte del tasto "ritorno di un asso" 


albero dei servizi 


Macchina alimentata, e interruttore in posizione 1. 

Abbassare contemporaneamente due tasti di scrittura (inattivazione della ta 
stiera). 

- Staccare il cordone d'alimentazione. 

- Abbassare il tasto del "ritorno di un passo" e fare ruotare l'albero princi- 
pale fino a ottenere la massima rotazione dell'albero dei servizi. 
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(54) Bloccaggio dello scappamento nei cicli di ritorno di un passo e del mez- 


ZO passo 


Xx albero dei servizi 


(54) Abbassare il tasto del ritorno di un passo e fare ruotare l'albero principa 


le fino ad ottenere la massima rotazione dell'albero dei servizi. 
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(55) Posizione dei tiranti orizzontali rispetto alla barra universale 


(55) Ruotare a mano nel senso della freccia la barra universale B. 
Nota - La condizione si deve verificare per i cinematici seguenti: 


- Liberamargine 

- Impostatore margini 

- Annullatore stop 

- Impostatore stop 

- Tutti i tasti di tabulazione (su macchine con tabulatore) 
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(56-57) Sgancio dell'innesto dei servizi da parte del tasto liberamargine 


Flangia F 
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(57) Abbassare lentamente il tasto liberamargine e verificare che avvenga nel 
l'ordine: lo sgancio della flangia F e il ritorno del puntone P prima che 
il tasto termini la sua corsa. 


Nota - Le condizioni dell'obbiettivo Y sono determinate dalla quantità di pre- 
sa indicata in figura. 


(58) Sgancio dell'innesto della camma dei servizi da parte del tasto impostato - 


re dei marginatori 


flangia F 


puntone P 


(58) Abbassare lentamente il tasto impostatore dei marginatori e verificare 
che avvenga nell'ordine: lo sgancio della flangia F e il ritorno del punto 
ne P prima che il tasto termini la sua corsa. 


Nota - Le condizioni sono determinate dalla quantità di presa indicata in figu 
Pe 


1, 42 474,20,1 


i 


(59) Ricarica dell'innesto della camma servizi in un cicio 
ine 


mm. 0,2 min, 


We (59) 


(59) - Premere e rilasciare il tasto impostatore dei margipatori. 
- Ruotare lentamente l'alberc principale fino ad ottenere la massima ro- 
tazione del ponte P nel senso della freccia. 
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i impo stazione mar- 


1. 43 
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(60) Parallelismo dell'albero del libero 


(61) Posizione angolare dell'albero del libero 


dentiera dei marginatori 


y) 
L’albero del libero parallelo 
alla dentiera dei margiratori 


(60) 


centratura 


(61) 


(61) - Portare e mantenere il carrello a capo (marginatore destro contro l'al 
bero del libero). 


Nota - In caso di intervento garantire che in un ciclo di liberamargine vi sia 
sicuramente la condizione del riquadro. 
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(62) Posizione della piastrina fissa del margine sinistro 
(63) Posizione della piastrina fissa del margine destro 


profili allineati 


(62) 


(62) Portare il marginatore di sinistra nel primo vano utile della relativa den 
tera. 


(63) Portare il marginatore di destra nell'ultimo vano utile della relativa den 
tiera. 


Nota - In figura è visibile solo il marginatore di sinistra, per il marginatore 
di destra procedere in modo analogo. 
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(64) Costante a capo 
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(64) 


mm 1+ 1,7 (per passo Eletto) 
mm l+2 (per passo Pica) 
mm 0,7+0,9 (per mikren) 


(64) 


(64) Portare a capo manualmente la guida mobile e mantenerla in tale posizio 
ne. 


Nota - Nel caso in cui si debba intervenire è necessario svitare la vite che 
fissa l'eccentrico E. Ottenuta la condizione voluta portare l'eccen - 


trico E a contatto della piastra P e dloccare la vite che fissa l'eccen 
Tricoy 
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(65) Bloccaggio di fine riga 


(65) - Alimentare la macchina e avviare il motore. 
- Portare il carrello quasi alla fine della riga di scrittura. 
- Eseguire dei cicli di scrittura fino ad ottenere il bloccaggio della tastie - 
ra e effettuare un ciclo di ritorno di un passo. 
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(66) Posizione della piastrina arresto albero del libero 


(66) - Alimentare la macchina e avviare il motore. 
- Portare il carrello quasi alla fine della riga di scritturu. 
| - Eseguire dei cicli di scrittura fino ad ottenere il bloccaggio della tastie 
ra. 
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Posizione del tirante orizzontale del tasto "Express-margin". 


(67) 
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(67) 


49 
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(68) Sgancio dell'innesto della camma dei servizi da parte del tasto 


‘Express - margin" 


puntone P 


(68) Abbassare lentamente il tasto Express-margin verificando che in prima 
corsa avvenga lo sgancio della flangia F. Mantenere il tasto abbassato, 
ruotare l'albero principale e verificare il ritorno del puntone P prima 
che il tasto termini la seconda corsa. 


Nota - Le condizioni sono determinate dalla quantità di presa indicata in figu 
vas 


1: 


(69) Posizione della squadretta controllo sgancio del tasto Express-margin 


biellina B 


(69) Abbassare e mantenere abbassato il tasto Express-margin, ruotare l'al- 
bero principale fino ad ottenere il massimo spostamento verso l'anteriore 
della biellina B. 
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(70) Comando chiusura frizione tiracarrello comandata dal tasto Express- 


margin 


1. 92 
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414, 20,1 (02) 
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(73) Bloccaggio interlinea 


Nota 


AAACATAGIAECAAKAM 


- Nel caso si debba intervenire verificare la condizione per tutta la 


lunghezza del carrello. 
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leggera luce 


(73) 


(74) Posizione della piastrina comando ritorno carrello 
(75) Predisposizione comando piastrina ritorro carrello 
(76) Posizione della piastra comando chiusura frizione tiracarrello 


WWW 


| i i 
LI 
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i (76) 


Albero dei servizi 


(74) Comandare a mano l'albero dei servizi nel senso della freccia. 


(75) Premere il tasto del ritorno elettrico. 


(77) Esclusione del dente dello scappamento nei cicli di ritorno carrello 


h:1%7, 
1.48 


albero dei servizi 


(77) Con la guida mobile non a capo, avviare un ciclo di ritorno carrello e 
ruotare l'albero principale fino ad ottenere la massima rotazione dell'al 
bero dei servizi. 


414,20.1 1.57 


(78) Posizione del telaio comando esclusione dente dello scappamento nei ci- 
cli di ritorno carrello 


(78) Con la guida mobile non a capo. 


bis 414,20,1 


(79) Sgancio del ritorno carrello 
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al 


(79) - Avviare un ciclo di ritorno carrello e ruotare l'albero principale fino 
ad ottenere il massimo spostamento verso l'alto del gancio C. 
- Portare a capo la guida mobile e mantenerla in tale posizione. 


414,20.1 1499 


(08) 


OFUPII] 


FIOJEUUO]OZUIT, []®P 2]EFZUOZZIAO dJUPLAT) [Op QUOIZISOK (08) 


20.1 
414,00, 


4 


1.200 


OITIIPUUO]ODUI PIIBT e]]Op 2JI1Ed ep 17 


[ 
A ACS 
en (i ‘ sd ! 
DI 
2 da CI Cu 
LARVA 
ZE 


Na ona y 
\ v (7 4 (O) 
; -@ 


£ 4 ; N I 


{( 


TA19S PWUIPI B]]op 03SVUUT,]]op o12UeSG (19) 
Ù 


Lab 


414,201 


SUO: 


cia 


si 


sota 


coli 


ADIITEUUO]ODUT PIIVY P]]OP 2J)IEd Pp 1ZIA1OS TOP BUWUPD P]]Op 0]SOUUI,]]Op o1DUPSG (7g) 


(83) Sgancio dell'innesto della camma dei servizi da parte del tasto "Annullato - 
re stop" 


(63) 


flangia F puntone P 


(83) Abbassare lentamente il tasto annullatore stop e verificare che avvenga 


nell'ordine: lo sgancio della flangia F e il ritorno del puntone P prima 
che il tasto termini la sua corsa. 


Nota - Le condizioni sono determinate dalla quantità di presa indicata in figura. 
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(84) Annullamento degli stop del tabulatore 


barra universale 


(84) Abbassare il tasto annullatore stop e ruotare l'albero principale fino ad 
ottenere la massima rotazione della barra universale. 


1.64 414,20,1 


(85) Esclusione del dentino dello scappamento in tabulazione 


\O 


barra universale 


(85) Abbassare la barra incolonnatrice e rvotare l'albero principale fino ad 
cttenere la massima rotazione della barra universale. 


414,20,1 1.08 


(85A4)- Rientro dente di scappamento a fine tabulazione 


rientro sicurò 
nello stesso vano 


pi 
\\ (85A) 
Cd 


“a 


- Individuare il dente di scappamento tra le feritoie della guida 
mobile 

- Segnare il vano della cremagliera nel quale è inserito 

- Impostare uno stop 

Portare la guida mobile a capo 

Trattenere la guida mobile ed avviare una tabulazione con tasto 

Ci] (o barra incolonnatrice) 

- Lasciare procedere lentamente la guida mobile 

Verificare che il dente dello scappamento si inserisca nel vano 

della cremagliera lungo il tratto T indicato in figura 

- Verificare che il dente si sia inserito in un vano prima rispatto 
a quello segnato, se la macchina è con tabulatore decimale, 
nello stesso vano se è con incolonnatore 


- NB. La regolazione non corretta dell'eccentrico può modificare 
la posizione in altezza del puntone D e provocare in seguito 
la non estrazione del dente dello scappamento. 
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(88) FRIZIONE DEL RULLO 


ceppi 

con pulsante 
rilasciato, il rullo 
non deve slittare 


r———————_tesz 
(88) 


‘ eccentrico per 
regolazione ceppi 


- Trattenere la ruota dell'interlinea e verificare che il rullo 
non ruoti, agendo sul rullo. 

- Se la regolazione è fatta correttamente, il pulsante ritorna 
a riposo nella sua parte finale con uno scatto 
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